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OCT Nahtinspektion

Nahtinspektion

Schnelle und Intelligente Qualitatssicherung

 Erkennung und Bewertung zahlreicher Nahtfehler
« Omnidirektionale Messung im gesamten OCT-Scan-Feld
« Kompatibel mit Strahloszillation bis zu 1000 Hz
« Kompatibel mit anderen OCT Features
blackbird-robotics.de




OCT-Nahtinspektion

Funktionsweise
der OCT-Naht-
inspektion

Blackbirds OCT-Nahtinspektion nutzt hochprazise 3D-
Messungen entlang der Schweilnaht. Hier werden ein-
zelne OCT-Messlinien wahrend des SchweiBprozesses
inline aufgenommen und die Nahtoberflache auto-
matisch detektiert. Aus diesen Informationen werden
Nahtprofile berechnet und auf auswahlbare Fehler-
merkmale Gberprift.

Reihenfolge der Bewertung

n Einzelfehlererkennung auf Messlinien-Ebene

Fir jeden ausgewahlten Nahtfehler (z.B. Roll-up, Ein-
brandkerbe) wird ein fester Grenzwert hinterlegt. Uber-
schreitet der gemessene Wert diesen, wird die Messlinie
flr den entsprechenden Fehler als NOK (nicht in Ord-
nung) bewertet.

B Sammelfehlererkennung auf Naht-Ebene

Kleinere Fehler, die mehrere aufeinanderfolgende
Messlinien betreffen, konnen sich zu einem groBeren
Sammelfehler (z.B. Poren) aufsummieren. Das System
erkennt solche Muster automatisch, basierend auf ei-
ner definierten MindestgroBe, summiert sie auf und
gibt sie als explizite Sammelfehler aus.

B Gesamtbewertung der Naht

Es wird berechnet, wie viele Prozent der Messlinien
einen bestimmten Fehler Uber Grenzwert aufweisen.
Wird ein definierter Anteil Gberschritten, gilt die ge-
samte Naht als fehlerhaft.

Transparenz wahrend und nach dem
Prozess

OCT-Nahtinspektion ist vollstdndig in moderne Ferti-
gungsprozesse integrierbar und bietet flexible Schnitt-
stellen fiir jede Prozessumgebung:

Waéhrend des Prozesses:

 Ausgabe von OK-/NOK-Status der Naht liber
den Feldbus zur sofortigen Qualitatsrickmeldung

« Ubermittlung des Fehlergrunds bei NOK zur
gezielten Prozessoptimierung

 Automatisches An- und Abschalten von OK-/NOK
Markierungen und KorrekturschweiBungen

« Madglichkeit zur prozessgesteuerten Unterbrechung
oder Ausschleusung bei schwerwiegenden Fehlern

Nach dem Prozess:

» Konsolidierte Messdaten kdnnen Uber standardisierte
oder kundenspezifische Schnittstellen (z.B. OPC-UA)
zur Verfligung gestellt werden

« Ideal zur Nachverfolgung, Serienauswertung und
Langzeitdokumentation einsetzbar

Hinweis zur Fehlererkennung:

Die eingesetzten Algorithmen zur Fehlerklassifi-
kation und Nahtauswertung werden kontinuier-
lich weiterentwickelt und erweitert, um neue An-
forderungen, Materialien und SchweiBverfahren
abzudecken.

Fur Informationen zur aktuell verfiigbaren Feh-
lerabdeckung oder individuellen Prifanforde-
rungen kontaktieren Sie uns einfach. Wir beraten
Sie gerne hinsichtlich mdglicher Erweiterungen
oder spezifischer Anwendungsfalle.

Beispiel einer als (.O. klassifizierten SchweiBnaht

Beispiel einer als n.i.O. klassifizierten SchweiBnaht



Flexibel, schnell und kompatibel

Die OCT-Nahtinspektion ist fir den produktiven
Serieneinsatz konzipiert und tberzeugt durch folgende
Kernfahigkeiten:

Kompatibel mit allen anderen OCT-Funktionen
Nahtinspektion kann problemlos mit Kanten-Tracking
und EinschweiBtiefenmessung kombiniert werden.

On-the-Fly-Analyse

Die Bewertung erfolgt wéhrend der Messung, ohne
Zwischenpuffer oder Stopps, auch bei bewegten Bau-
teilen und/oder einem robotergefiihrten Scan-Kopf.

lhre Vorteile - Mehr Effizienz,
weniger Ausschuss

Mit der OCT-Nahtinspektion profitieren Sie von zahl-
reichen wirtschaftlichen und qualitativen Vorteilen:

« Wegfall separater Qualitatsstationen durch
100 % Inline-Priifung

* Reduzierte Ausschussraten durch sofortige
Fehlererkennung

OCT-Nahtinspektion

Oszillation bis zu 1000 Hz
Auch beim SchweiBen mit Strahloszillation bleibt die
Inspektion prazise und stabil.

Prozessneutral
Kein Einfluss auf den SchweiBprozess — keine externe
Lichtquelle, keine mechanische Beeinflussung.

Geometrieunabhangig

Unterstitzt verschiedene Naht- und StoBarten (z.B.
KehInaht, UberlappstoB) ohne Umbauten oder Umpro-
grammierungen.

 Riickverfolgbarkeit bis auf Einzelfehler-Ebene

+ Geringer Schulungsaufwand durch automati-
sierte Klassifikation

« Kiirzere Stillstandszeiten durch in-situ Fehler-
Ubertragung und -lokalisation

- Skalierbar fir Einzelfertigung und GroBserie



OCT-Nahtinspektion

Erkennbare Nahtfehler — Breite Fehlerabdeckung fiir unterschiedliche
Nahttypen

Die OCT-Nahtinspektion erkennt ein breites Spektrum relevanter Fehler — abhangig von Nahttyp und StoBart:

Merkmal ‘ Einordnung

Nahtbreite | geometrische Nahteigenschaften
Differentielle Nahtbreite | geometrische Nahteigenschaften
Differentielle Nahthéhe | geometrische Nahteigenschaften
Differentielle Nahtfliache | geometrische Nahteigenschaften

Nahtformabweichung (konvex / konkav) form- und strukturbezogene Fehler

Eingefallene Naht

Aufwurf / Aufrollen
Einbrandkerbe

Spaltbildung

Uberhohung / Nahtiiberstand
Oberblech-Durchbruch

Pore (Einzelfehler oder Gruppe)

Loch (Einzelfehler oder Gruppe)

form- und strukturbezogene Fehler
form- und strukturbezogene Fehler
form- und strukturbezogene Fehler
form- und strukturbezogene Fehler
form- und strukturbezogene Fehler
form- und strukturbezogene Fehler
form- und strukturbezogene Fehler

form- und strukturbezogene Fehler
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Nahtauswertung einer Kehlnaht in der RSU-Software
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